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一.資源循環概述- 崛起、創新理念

二.關鍵項目-循環經濟整合模式、創新優勢

三.成果與效益- 競爭力、應用價值

四.未來挑戰與建議-實務問題、條件

簡報大綱
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永豐餘集團

• 信誼基金會

• 上善人文基金會

• 遠哲科學教育基金會

• 肝病防治基金會

慈善公益科技事業群

• E Ink元太科技 * 

• 川奇光电科技(揚州)

• 永道射頻技術

• 宏通數碼科技

• 永豐能源科技

• 申豐特用應材 *

金融事業群

• 永豐金融控股 * 

• 永豐商業銀行

• 永豐金證券

• 永豐金租賃

• 永豐創業投資

• 永豐管理顧問

• 永豐客服科技

• 永豐證券投資信託

• 永豐餘典範投資

• 永豐餘保理

• 永豐商店(電商)

生技事業群

• 永豐餘投資控股 * 

• 中華紙漿 *

• 廣東鼎豐纸業有限公司

• 肇慶鼎豐林業有限公司

• 永豐餘工業用纸

• 永豐能源有限公司

• 捷比達(YFY Jupiter)

• 永豐餘消费品實業*

• 永昇圃農業生物科技

• 永豐纸業

• 中華彩色印刷

• 沈氏藝術印刷 * 

林漿纸事業群

• 上騰生技顧問

• 永豐餘生物科技

• 太景醫藥研發*

• 益安生醫*

• 上準微流體

• 再生緣生物科技

• 台灣基因科技

註：標示 * 號者為上市上櫃公司

簡介
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簡介

• 全台第一座零燃煤鍋爐(9500kW)
− 2019年，以完全使用固體再生燃料之無燃煤鍋爐展開全

新混燒技術。

− 燃料來源以回收處理塑膠為主的高熱值廢棄物，取代化石
燃料的使用，產出70噸的蒸汽，或可發 9,500度的電力。

• 全台最大綠能沼氣發電廠(5212kW)
− 2018年，以厭氧系統產生的甲烷(CH4)純度約可達83%，

經不斷優化水處理操作條件，於同年建置全台最大沼氣發
電系統，一期裝置容量達 2,400kW。

− 2021年擴大技術領先，引用外部污泥資源活化，達到污
泥減量，促使能源再分配運用。於第三季正式運轉二期沼
氣綠電工程再增 2,812 kW運作。

• 能源轉型與綠能發展
− 2021年，以碳捕集與磷酸鹽回收應用等雙軌模式，開發

分析均質結晶技術，由氣相以洗滌吸收捕獲二氧化碳，再
由結晶封存，有效減少二氧化碳排放，液相以磷酸鹽轉化
結晶，製程排放水中營養源元素，雙項回佣製程，達到處
理成本低、吸收再生條件等優勢。

− 2022年，永豐餘綠能團隊跨階精進運用農剩，將高濃度
有機質化經由技術快速轉化，結合為天然燃料與替代綠能
新選項。

再生能源 - 崛起

餘料再造 再生替煤

生物轉化純淨能源

發展循環型綠能
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• 透過厭氧、沼氣發電方式，取代燃燒發電，碳利用效率提高33%，每年可減少碳排放量約41,005公噸
• 以SRF取代石化燃料，年降減87,800噸燃煤量，每年可共同減碳約相當於236座大安森林公園

循環模式

永豐餘 –集團內部循環經濟概述
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• 結合生物與燃燒兩大關鍵技術

− 擁有最佳厭氧活性菌種、預酸調控、水解速率關鍵技術

− 大數據實驗與資料庫統籌分析，掌握料源特性管理

• 全台唯一串連整併再生能源系統(完備的生質能系統)：

− 上游污泥消化：高濃度廢棄物轉化，納入多層面有機物擴展允收能量

− 中游厭氧沼氣：有機物分解、高純度甲烷、高效能綠電運作與躉售

− 下游鍋爐混燒：調控燃料混燒配比、統籌生質能發電效益極大化

沼氣發電，全台裝置容量( 永豐餘占比全國 84% )

永豐餘 –關鍵優勢：生物與燃燒

外部厭氧消化實績 - 市政廚餘瀝水應用

創新理念
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◆污泥日處理量800噸，水解轉化

速率由30天加快至18小時內。

◆減少污泥產量125噸/日(160噸→35噸)

污泥降解率78%

◆利用菌種配比、攪拌動力設計

可去化85~92%COD

高濃度有機質處理：厭氧污泥共消化系統
穩定分解高濃度有機質，整合環境友善兼具循環效益的去化管道

成熟厭氧生物操作技術，獨步全球高濃度有機質消化處理系統

厭氧消化槽

核心技術

生物脫硫系統
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全台最大厭氧與沼氣發電系統
• 優化操作條件

將甲烷濃度提高至 83%，直追潔淨能源「天然氣」，沼氣每 m3可發 3度電

• 掌握厭氧菌配比與操作參數、培育技術大幅降低反應時間。反應時間最短4小時，COD 去除率最高90%

厭氧菌

核心技術
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廢棄物能源化-排渣轉化為再生能源

• 全台首座無燃煤鍋爐(新屋廠)完全使用固體再生燃料

• 全集團分布北、中、南多點區域進行整併合作運用再生固體餘料

• 製程中產出的輕排渣篩選、分類轉化為衍生燃料，以達到廢棄物能源化、低

碳減量之目的

• 協助外部料源轉換為「SRF固體再生燃料」，供汽電共生系統作為低碳來源

固體餘料

處理程序

粗破碎

細破碎

磁選

風選

造粒外收燃料輸送 SRF 纖維造粒廢紙排渣、餘料

核心技術
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廢棄物資源化-實際應用遭遇之瓶頸與建議
• SRF燃料品質規範法案已公告，但使用端仍未有足夠料源

− 廢棄物資源化受限廢清法的限制，無法由產源業者直接至再利用企業一條龍的處理。

必須透過清除業者或處理機構，不僅路徑不明且複雜，易造成堆放、任意棄置與不當處理的風險。

無法建立完整循環再利用途徑，造成過度加工、任意摻配或無效運輸，中間處理商的層層剝削或以
取得補助為目的，亦造成市場機制錯亂，資源化價值驟降。

再利用企業無法確定料源之持續性，造成投資卻步。

− 建議修法讓產業對接，產源業者以減廢、淨零排廢為目標，再利用企業以資源化為目的。

路徑點對點，雙方可取得最佳的資源化夥伴，從源頭資源管理且資訊透明。

可明確掌握料源動態，有效營運管理；且料源成份穩定，有助再利用的可靠度。

一條龍處理，可取得完整循環路徑與減碳足跡，企業共創減碳成果，達到異業合作、資源共享。

− 建議加強污染排放管制，取代前端過多的法令限制。

鍋爐操作的安全性與污染物排放達標是廢棄物再利用的根本，前端料源管制並非重點，最終的排放
才是關鍵。

以SRF用於鍋爐，重點應該是粒狀污染物、氣狀污染物排放與飛灰、底灰是否符合管制標準。

以有機質用於共消化，重點應該是放流水的 COD、SS…是否符合管制標準。
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廢棄物資源化-實際應用遭遇之瓶頸與建議
• 跨部會廢棄物之再生能源認定問題

− 廢棄物能源認定過於狹隘，忽略了能源設備之多樣性、蒸汽需求與燃料條件等因素，造成
認定困難。

− 躉購制度獎勵性質對廢棄物再生能源認定設下高門檻，將大幅影響廢棄物能源化的推展。

− 料源收集媒合平台需加強技術推廣，以增加平台的使用者與媒合成果。

− 料源盤點整合政府既有資料庫，掌握區域的有機資源分布。進一步分析有機資源投入與產
出 ( 如廢棄物、農剩、有機廢水 ) 等數量、品質，有助沼氣能源做長期系統性規劃。



Thank You



行政院環境保護署
Environmental Protection Administration

Executive Yuan, R.O.C. (Taiwan)

淨零轉型關鍵戰略08「資源循環零廢棄」

社會溝通會議

2022.8.29（一）14:00-17:0

0

集思北科大會議中心貝塔廳

分享單位:台鋼資源股份有限公司

分 享 人:蔡文博 總經理

無機再生粒料推動經驗
---電弧爐煉鋼還原碴資源化再利用---
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淨零轉型關鍵戰略08「資源循環零廢棄」

社會溝通會議台鋼資源股份有限公司

3

股票上市公司台灣鋼聯股份有限公司（股票代碼：6581）100％轉投資子

公司，秉持著與台灣鋼聯相同綠色環保之經營理念，為達成零廢棄物之目標，一路
走來始終如一，為環境保護善盡一份社會責任，並為台灣這片「藍天綠地、青山淨
水」的永續環境盡一份責任。

台灣鋼聯

豐興 易昇 慶欣欣
東和

桃園

東和

苗栗
威致 龍慶 協勝發 聯成 海光 建順

台鋼資源



淨零轉型關鍵戰略08「資源循環零廢棄」

社會溝通會議台鋼資源股份有限公司

4

台鋼資源股份有限公司
成立於民國105年7月，位於彰化縣之彰濱工業區
線西區，主要業務為電弧爐煉鋼爐碴與旋轉窯爐
碴再利用，其中安定化處理電弧爐煉鋼所產生之
【還原碴】，為全世界首創採用21kgf/cm2蒸氣
壓力之安定化工廠，穩定後之爐碴不再膨脹

5座高壓蒸釜 預拌廠

5座高壓蒸釜(全球唯一)

2套混凝土拌合設備

還原碴安定化；年產能約15萬噸

預拌混凝土成品；年產能約12萬立方公尺

2條爐碴破碎篩分產線
旋轉窯碴、氧化碴破碎篩分；年產能約20萬噸
還原碴破碎篩分；年產能約15萬噸



淨零轉型關鍵戰略08「資源循環零廢棄」

社會溝通會議推動資源循環之動機與背景說明

• 電弧爐爐碴去化困難
– 2016年爐碴事件發生，爐碴頓時成為台灣舉國關注的焦點，人人聞

爐碴色變，還原碴面臨無處可去之窘境，鋼鐵產業苦思解決之道

• 電弧爐煉鋼產業成立台鋼資源，推動爐碴無機粒料資源循環
– 爐碴乃廢棄鋼材經過1600℃高溫熔煉，為無害無毒之無機粒料

– 研發創新打造全球最大產能，全世界首創之超高壓蒸汽還原碴安定化
生產線，製成品質穩定之再生粒料，推動爐碴無機粒料資源循環

– 經安定化處理後，可產製體積穩定性無虞再生粒料，再利用於合適的
營建用途上，重新導入營建業材料循環中，可有效發揮其的適用性與
價值性

5



淨零轉型關鍵戰略08「資源循環零廢棄」

社會溝通會議執行之關鍵項目

• 還原碴非構造物用預拌混凝土

– 工業區廠房廠區道路基底層回填

– 工業區廠房廠區道路鋪面工程

6

Steel slag amount in Taiwan
( 1,500,000 tons) per year

Waste material

Using to reducing slag in co
ncrete production as aggreg

ate 

Recycling to replace natural 
aggregate

現地鋪設位置 廠區道路工程



淨零轉型關鍵戰略08「資源循環零廢棄」

社會溝通會議還原碴再利用製程說明

7

【從產源到產品，品質嚴格管控，確保工程品質】

◼ 還原碴經過3道破碎、 3道磁選、 2次篩分，將粒徑破碎至5mm以下採輸送帶送至蒸壓釜，進
行安定化。

◼ 還原碴安定化之條件為以壓力21Kgf/cm2(溫度約215℃)之高壓蒸氣，持壓時間3hr以上。
◼ 還原碴成品後待品檢合格(浸水膨脹率試驗或熱壓膨脹試驗)，方可進行再利用。



淨零轉型關鍵戰略08「資源循環零廢棄」

社會溝通會議安定化後還原碴粒料

8

≦0.5%

• 還原碴粒料可符合CNS1240規範

• 還原碴粒料可符合環保署粒料環
境溶出檢驗標準(重金屬溶出)

資料來源:台灣科技大學廖敏志教授研究報告



淨零轉型關鍵戰略08「資源循環零廢棄」

社會溝通會議工程品質驗證

• 工程品質符合工程需求
– 現場施工性能佳(泵送性佳)

– 28天抗壓強度>245kgf/cm2(符合工
程210kgf/cm2品質需求)

• 體積穩定性無虞
– 無爆裂, 局部爆孔, 崩解及破裂

– 試體經熱壓膨脹試驗後的膨脹率低於
0.8%

9

Mixtures Length change (%)

NR-S -0.007

資料來源:台灣科技大學廖敏志教授研究報告



淨零轉型關鍵戰略08「資源循環零廢棄」

社會溝通會議成果與效益

• 還原碴受水合作用潛在膨脹率，以及非構造用預拌混凝土製
品之熱壓膨脹率均符合要求，顯示還原碴之安定性與適用性

• 現地平坦度與鋪面狀況指標之試驗結果皆為良好狀態，顯示
非構造物用預拌混凝土鋪築於道路上具有相當之可行性

• 將煉鋼爐碴轉變成穩定且高品質之營建再生材料，導入於合
適的非結構性營建用途，不僅可有效發揮其適用性與價值性，
同時具有兼顧工程品質、節省工程經費用、減少廢棄物等三
重效益，達成營建材料循環與永續經濟的政策目標

10



淨零轉型關鍵戰略08「資源循環零廢棄」

社會溝通會議未來挑戰

• 提升市場接受度
– 台鋼資源產品由煉鋼產源經過安定化程序變成產
品，一貫作業溯源管理，產品品質穩定，但仍需
市場更多認可

• 完善規範與法規
– 再利用技術不斷創新，相關規範及法規亦需與時
俱進，讓循環資源使用者有所依循，以利資源循
環有效推動

11



淨零轉型關鍵戰略08「資源循環零廢棄」

社會溝通會議

12

台鋼資源股份有限公司
總經理 蔡文博 博士
Tel : 04-7910502#110
E-mail : tonytsai@tsrtw.com.tw



電子產品資源循環
推動經驗

江惠櫻
企業綠色競爭力聯盟副會長
慧與科技股份有限公司永續環境部亞太區協理

報告人：
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台北巿電腦公會



企業綠色競爭力聯盟

3

 成立宗旨: 協助聯盟會員因應全球綠色環保規範、掌握綠色趨勢，創造綠色價值，建
構綠色供應鏈生態系，並彙整產業建言及政策議題，形塑互助共榮的企業永續發展環
境。

 會長：白光華營運長/技嘉科技



台灣氣候聯盟
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 成立宗旨：以強化台灣企業與各界對氣候議題的重視，由ICT產業供應鏈示範先行，
鏈結國際參與，共同以正面力量推動台灣氣候變遷的應對力道為宗旨。

 理事長：海英俊董事長/台達電子



5

會長：
李孝忠總經理/友達宇沛



資源「循環」
＝讓自然資源在價值鏈中旅行，以各種形式與手段。

6
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電子廢棄物問題



各方推動電子產品循環永續的驅動力

8

採購政策

需求與承諾

倡議標章及技術標準

財務及ESG揭露要求



➤2030前達碳中和
➤100%再生能源使用
➤使用100%回收材料
➤100%供應鏈取得零填
埋認證

➤2020.4起營運達碳中
和
➤Macbook Air 全機使用
再生材料比例達40%
➤2020底全部組裝廠取
得零填埋認證

品牌永續承諾

Apple

進展

承諾

➤2035年全球營運據點
再生能源使用達100%
➤每年主要產品能源效
率優於Energy Star 標準
30%

➤2018年能源效率更優
於Energy Star標準29%
➤2020年企業總部廢棄
物轉化率達90%，2025
年全球產品回收率達20%

ASUS

進展

承諾

➤2050年達碳中和
➤ 2030年每賣出一個產
品，將回用回收等量的
產品
➤ 2050年所有產品含至
少50%再生材料

➤開發再生碳纖維、生
物塑膠、海廢塑膠等永
續材料
➤合作供應鏈有價金屬
回收

Dell

進展

承諾

➤ 2025前，回收120萬
噸硬體裝置(ref. 2016)
➤所有產品含有至少
30%再生塑膠
➤ 2025前，協助供應鏈
完成200萬噸碳排放減量

➤74個國家設立take-
back system, 2016至今
回收超過27萬噸硬體及
線材
➤超過80%HP墨水匣含
量達45-70%

HP

進展

承諾

Source: 各品牌公開新聞稿、CSR永續報告 9



品牌永續承諾

➤Google 硬體產品皆含
有20%-75%消費後再生
塑膠
➤從2022年起，
100%Google自製產品都
會使用盡可能最大量使
用回收材料

➤2017年起Google所有

營運100％使用再生能源

➤推出Circular google循
環白皮書

Google

進展

承諾

➤減少60% scope1&2 
溫室氣體排放(ref.2007)
➤ 2025年前原生塑膠使
用量減量20% ( decrease 
our use of virgin plastic 
by 20%)

➤達成2012-2020年間
，共避免100萬噸供應鏈
的溫室氣體排放

Cisco

進展

承諾

➤所有產品將含有2％再
生塑膠，其中伺服器機
殼至少10%

➤ 2007年起電腦產業中
首度使用30%PCR塑膠

➤所有筆電、螢幕、工
作站等新發行產品線皆
含10%-85%PCR塑膠
➤2018 使用PCR塑膠超
過1200萬磅

Lenovo

進展

承諾

➤ 2025年所有產品含有
20-30%再生塑膠
➤ 2035年實現使用100
％再生能源

➤推出子品牌 Vero以再
生材料為導向
➤成立永續平台
Earthion號召供應商加入

Acer

進展

承諾

Source: 各品牌公開新聞稿、CSR永續報告 10

https://blogs.cisco.com/csr/cisco-announces-new-goal-to-reduce-its-use-of-virgin-plastic-by-20


圖例

線性價值鏈

循環經濟價值鏈

循環價值鏈

產品生命週期延長

共享平台

產品服務化

回收與返還

在價值鏈中檢視EEE產業遇到的挑戰

Resource: SITRA, Technologies Industry of Finland, Accenture, Circular Economy Business Models for the manufacturing industry - Circular Economy Playbook for Finnish SMEs 11

產品設計 原料採購 加工製造 物流 行銷與銷售 產品使用 產品壽命結束

返還

返還

經久耐用

產品升級

維修與保養

產品再製

分享

服務化的模式主要聚焦在產品使用階段，但也與整條價值鏈的資源使用效率有關

性能服務化

產品服務化

重新販售

循環供應

回收



2030

循環電子產品–––六大路徑
20272023

路徑一｜易於循環的設計

路徑二｜推動循環產品和服務的需求

路徑三｜建立負責任的商業模式

▲ 定義循環電子產品和服務
▲ 開發並推出關於循環電子設計的
教育計畫和工具

▲ 在循環性方面考慮生態標籤
▲ 建立循環電子產品的行業智庫
◉ 為循環產品和服務的銷售創造有
利環境

◉ 制定循環電子產品採購指南
▲ 量化和溝通循環產品和服務的價值
◉ 在全球範圍內激勵電子產品循環採
購

◼ 致力於滿足對循環產品和服務的
需求

◉ 為循環採購的知識和統一應用提
供培訓和獎勵

◼ 探索消費者對循環性的需求，以推
動產生商業價值

◼ 在數據清除方面創造全球最佳實踐
◉ 確保維修運營商的責任
◉ 加強勞工權利，使公司和工人得以
正規化

▲ 電子產品循環發展的綠色會計
▲ 投資具有社會和環境影響的循環
商業模式

◼ 加強政企合作，制定有效EPR法規
◼ 使消費者能夠進行安全維修

◉ 關於全球範圍內的循環採購報告

◼ 持續衡量並與投資者溝通循環商
業模型的表現方式

產
業
及
合
作
夥
伴

產
業
主
導

政
府
、
N
G
O
、
學
術
界
等
組
織

12Source: CEP



2030

循環電子產品–––六大路徑
20272023

路徑四｜提高規範回收率

路徑五｜再使用與再生利用

路徑六｜擴大再生材料市場

▲ 繪製全球回收生態系統地圖
◼ 將回收納入現有業務模式
◉ 為WEEE/EEE的回收提供定義和報告

▲ 在循環性方面考慮生態標籤
▲ 建立循環電子產品的行業智庫
◉ 為循環產品和服務的銷售創造有
利環境

◉ 根據貿易便利化和能力高低程度
，完善廢棄物分類

◉ 轉向保險擔保的金融模式

◉ 加快巴塞爾公約PIC程序數字化進
展

◉ 試點「綠色溝通」，減輕將廢舊電
子產品運送到認證的回收商的複雜
性

▲ 在區域和全球層面計畫分類、預處
理和回收操作

◼ 制定再生材料的數據標準和定義
◉ 鼓勵對技術投資，從而滿足未來
對再生材料的需求

▲ 為再生材料創建環境、職業健康
安全管理體系

◼ 規範材料溯源，創建可追溯性平台
◉ 鼓勵再生材料的銷售

◉ 過境國知情措施

▲ 提高再生材料需求和供應的透明
度

◼ 加強便利的回收
◉ 在全球層面加強回收治理

產
業
及
合
作
夥
伴

產
業
主
導

政
府
、
N
G
O
、
學
術
界
等
組
織

13Source: CEP



模組化設計Modularity

模組化設計—易於維修、再製造和升級，適應使用者的變動的和長期需求

● 使用者可自行維修，零件於網路商店購買
● 零件使用物理性連結，避免黏膠
● 避免融合金屬及多樣材料，增加可回收比例
● 在非洲迦納回收舊手機中的金屬，

在生產新公平手機時使用

路徑一｜易於循環的設計

14



產品再製造服務
再製造

在拆解、清潔和檢查核心零組件後，
重新組裝成最終的再製造產品。

報廢管理服務

為製造過程中生產廢料作為副產品或
從客戶處回收廢品的工業製造公司提
供報廢管理服務。

拆解

由於許多原因，例如備料無法取得、
緊急情況、在長期補給期間、實際距
離遙遠，或計劃或預算不足，購買新
零件可能不是一種選擇。

路徑二｜推動循環產品和服務的需求

15



路徑三｜建立負責任的商業模式產品服務化 Product as service

16



建立回收通路及循環路徑

在2018年與ACER合作，協助媒合
7-11建立回收通路，將回收的筆
電透過回收處理業者及電池材料
業者，變成新的電池產品，重新
用於製程中。

路徑五｜再使用與再生利用

路徑四｜提高規範回收率

17



DELL 2020年設定多項目標如：
➤於產品中使用回收塑膠累積1億磅
➤使用永續材料達100%
➤使用再生能源達50%

Dell 利用海洋回收廢棄塑膠重製包裝筆電的塑膠
隔板。

消費後再生塑料

➤ 2007年起電腦產業中首度使用

30% PCR塑膠

➤所有筆電、螢幕、工作站等新發

行產品線皆含10% -85% PCR塑膠

➤2018 使用PCR塑膠超過1200萬

磅

路徑六｜擴大再生材料市場

Source：Lonely Whale 18

https://www.lonelywhale.org/nextwave


海廢保麗龍應用

海廢保麗龍之回收後製成的電腦鍵盤及滑鼠機
殼。

2018年起與澎湖縣府合作，補助澎湖清運海廢保麗龍至台灣，再
與位於桃園的齊輝環保企業合作，將保麗龍溶解改質再製為塑膠
原料再生塑膠粒料做成鍵盤和滑鼠。

● 已協助澎湖處理超過10噸保麗龍
● 未來預期所有鍵盤產品都能含至少2%回收保麗龍
● 正在申請美國和歐洲的綠色產品認證

路徑六｜擴大再生材料市場

Source：光寶
19



● 有害物質限用或改成正面表列
● 製造及使用節能減碳
● 稀缺/衝突礦產
● 再生能源使用
● 提高再生塑膠、再生金屬比例
● 二次料規格化
● 再生材料認證

電子業法規、品牌承諾方向

永續產品製造

● 延長產品生命（可維修、共享
平台、翻新產品、充電器共用
規格）

● 促進政府綠色採購
● 綠色認證
● 消費者資訊揭露

循環電子產品

● Takeback 收集系統建立
● 提升電子廢棄物收集率
● 易拆解、可回收設計

電子廢棄物

Build phaseBuild phase Use phase Loop phase

20



● 技術創新
The pace of technological innovation

● 元件最小化
Miniaturisation of components

● 軟硬整合
The strong link between software development and 
hardware requirements

● 裝置配件時尚化
The increasing use of devices as “fashion accessories”

電子產品轉型方法＆趨勢

Resource: CIRCULAR CONSUMER ELECTRONICS:AN INITIAL EXPLORATION(2018), Circulates:  Your circular electronic product must have these three features

應用趨勢
科技應用與服務化

1.將循環概念導入產品生命週期

5.提升雲端與網路整合能力

3.善用物聯網及大數據資料找出需求

2.產品拆解與重整流程自動化

4.增加二手市場流通效率，延長產品價值

做法

21
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22協作: 聯絡人：台北巿電腦公會張雅婷總監
Email:carrie@mail.tca.org.tw
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